BUILDING TRUST

DOCASNY TECHNICKY LIST PRODUKTU
SikaBiresin® TD150 / TRANSLUX D150 Hardener

EPOXIDOVA ODLEVACI PRYSKYRICE - VYSOCE PRUHLEDNA Z RADY PRODUKTU TRANSLUX

APLIKACE
® Pro aplikace v uméni a dekoracich ; zalévéani predmétd, river-flow stoll, makety
HLAVNI VLASTNOSTI
® Vysoce prihlednd
®  Nizkd viskozita
®  Samo-odvzdusfiovaci vlastnosti
= Dobra UV stabilita
POPIS
Z3aklad Dvou-sloZzkovy epoxidovy systém
Slozka A SikaBiresin® TD150, epoxidova pryskyfice, neplnénd, namodrale-prihledna
Slozka B TRANSLUX D150, amin, neplnény, prGhlednd
FYZIKALNI VLASTNOSTI Resin (A) Hardener (B)
Slozky SikaBiresin® TD150 TRANSLUX D150
Viskozita, 25 °C mPa.s cca. 600 cca. 100
Hustota cca. 1.12 cca. 0.98
Misici pomér vahovy 100 45
objemovy 100 50
Smés
Barva prihledna
Viskozita, 25 °C mPa.s ca. 300
Reaktivita na 500 g, 23 °C* h ca. 17
(Max. exotermicka teplota) °C ca. 35

* viz nize uvedeny graf, vliv teploty mistnosti (RT) na exotermickou reakci a dobu vytvrzovéani na 500 g odlitych v plastovém
kelimku o tloustce 90 mm
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SikaBiresin® TD 150
Reaktivita a exotermie vs. teplota mistnosti
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MECHANICKE A TEPLOTNI VLASTNOSTI

Cca. hodnoty na vzorku standardni velikosti / po vytvrzeni 7 dni pfi pokojové teploté

Shore tvrdost ISO 868 Shore D1 cca. D80
Prodlouzeni pfi maximalni sile 1SO 527 % cca. 4,5
Modul pruznosti 1SO 178 MPa ca. 2,100
Teplota skelného prechodu (TG) ISO 11359-2 °C ca. 39
Teplota skelného prechodu (TG) after 16H at 50°C ISO 11359-2 °C ca. 47
SPECIFICKE VLASTNOSTI
Maximalni tloustka odlitku Teplota
na desce 350 x 300 mm Teplota mistnosti Tloustka (mm) Vaha(g) reakce
<18°C 100 11,550 >45°C
18°C 70 8,085 45°C
20°C 50 5,575 30°C
23°C 25 2,890 27°C
25°C 15 1,730 27°C
28 °C 10 1,155 30°C
JEDNOTKY BALENI
m  Pryskyfice (A), SikaBiresin® TD150 1000 kg; 220 kg; 5.00 kg
= Tvrdidlo (B), TRANSLUX D150 net 1000 kg; 200 kg; 2.25 kg net

PROCESSING DATA

® RT - pokojova teplota je nejdllezitéjsSim parametrem pro Uspésné odlévani
SikaBiresin® TD150. Existuje souvislost mezi teplotou mistnosti (RT), objemem lité pryskytice
a rychlosti vytvrzovani. Rychlost vytvrzovani zplsobena vysokou teplotou mistnosti vytvari
vysokou exotermickou reakci a vytvrzena pryskyfice mGze Zloutnout s pruhy nahore.

® Michani by mélo byt provadéno ru¢né nebo pomoci elektrického mixéru. Davejte pozor,

abyste pfi michani neptidali( nenaslehali )pfilis mnoho vzduchu. Je nutné se vyhnout emulzi.

® Po prvotnim promichani v kbeliku nalijte produkt do druhého kybliku a dokonéete michani.

Dobre seSkrabnéte stény michaci nddoby. Pfed odlitim nechejte po michani minimalné 15 az 30

minut na odplynéni nebo pouZijte vakuovou komoru.

® Kvili dlouhé dobé zpracovatelnosti a nizké viskozité musi byt lici ram dokonale tésny.

Hnéda PE balici paska se samovolné uvoliiuje z pryskyrice a miZe byt pouZita v rozich liciho rdmu

¢i boxu a kdekoli, kde by se pryskyfice neméla lepit na podlozku.

® Tekuty nebo pastovity vosk Ize také pouZit k zabranéni slepeni na modelech a podpérach.

Pfed odlévanim pryskyrice musi byt dfevéné nebo porézni povrchy modell utésnény.

Lze pouZzit rychle tuhnouci epoxid nebo lak, ale pred odlitim SikaBiresin® TD150 musi byt

tésnici hmota vytvrzena.

® Po odliti a chvili odpocinku mohou byt zbyvajici bubliny snadno odstrarieny

horkovzdusnou pistoli (oSetfujte povrch ve vzdalenosti 15-20 cm).

m K docileni lesklého a plochého povrchu je témér vidy nutné brouseni a lesténi. Pfi

lesténi pouzivejte vhodné nastroje, aby nedoslo k prehrati pryskyfice.

Doporucuje se vodni smirkovy papir.

® Dlouhodobé intenzivni vystaveni UV zafeni mlze vést k optickym zméndm nebo

zménam prahlednosti.
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PODMINKY SKLADOVANI

Zivotnost ® Resin (A), SikaBiresin® TD150 12 mésicl
Hardener (B), TRANSLUX D150 12 mésict

Teplota skladovani = Resin (A), SikaBiresin® TD150 15°C-25°C
Hardener (B), TRANSLUX D150 15 °C—25°C

Po delSim skladovani pfi nizké teploté, mdze nastat krystalizace A slozky (pryskyrice)
® To Ize snadno odstranit zahtatim na dostate¢nou dobu na maximalné 70 ° C.
Pfed pouzitim nechte vychladnout na poZadovanou teplotu zpracovani.

Krystalizace

Otevend baleni ® Nadoby musi byt ihned po pouZiti tésné uzavieny, aby se zabranilo vniknuti vihkosti
® 7byly material je tfeba co nejdfive spotfebovat.

DALSI INFORMACE

Informace zde uvedené jsou poskytovany pouze pro obecnou orientaci. Rady ohledné konkrétnich aplikaci jsou k dispozici na
vyzadani od Technického oddéleni pokrocilych pryskytic Sika. Na vyzadani jsou k dispozici kopie nasledujicich publikaci:
Bezpecnostni listy

ZAKLAD UDAJU O PRODUKTU
V3sechny technické Gdaje uvedené v tomto dokumentu vychazeji z laboratornich testl. Skute¢né namérené udaje se mohou lisit v
dusledku okolnosti mimo nasi kontrolu.

ZDRAVOTNI A BEZPECNOSTNi INFORMACE

Informace a rady tykajici se pfepravy, manipulace, skladovani a likvidace chemickych produktd by si uZivatelé méli precist v
aktudlnich bezpecnostnich listech, které obsahuji fyzikalni, ekologické, toxikologické a dalsi Udaje tykajici se bezpecnosti.

PRAVNIi UPOZORNENI

Informace, a zejména doporuceni tykajici se aplikace a kone¢ného pouZziti vyrobka Sika, jsou poskytovany v dobré vire na zdkladé
soucasnych znalosti a zkuSenosti spolecnosti Sika s vyrobky pfi spravném skladovani, manipulaci a aplikaci za normalnich
podminek v souladu s doporucenimi spolecnosti Sika. .V praxi jsou rozdily v materidlech, podkladech a skute¢nych podminkach
na misté takové, Ze z téchto informaci nelze vyvodit Zadnou zaruku ohledné prodejnosti nebo vhodnosti pro konkrétni ucel, ani
Zadnou odpovédnost vyplyvajici z jakéhokoli pravniho vztahu. z jakychkoli pisemnych doporuceni nebo z jakékoli jiné nabizené
rady. UZivatel produktu musi otestovat jeho vhodnost pro zamyslené pouZiti a Ucel. Sika si vyhrazuje pravo zménit vlastnosti
svych produkt(. Je tfeba dodrZovat vlastnicka préava tfetich stran. VSechny objednavky jsou pfijimany v souladu s nasimi
aktudlnimi prodejnimi a dodacimi podminkami. UZivatelé musi vzdy odkazovat na nejnové;jsi vydani mistniho produktového listu
pro dotycny produkt, jehoZ kopie budou dodany na vyzadani.
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Kontakty

SIKA DEUTSCHLAND GMBH
Stuttgarter StraRe 139

72574 Bad Urach - GERMANY

Phone: +49 7125 940 492

Fax: +49 7125 940 401

E-Mail: tooling@de.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.de

SIKA AUTOMOTIVE FRANCE S.A.S.

ZI des Béthunes - 15, Rue de I'Equerre
95310 Saint-Ouen-lI‘Auméne

CS 40444

95005 Cergy Pontoise Cedex - FRANCE
Phone: +33 1 34 40 34 60

Fax: +33 134219787

E-Mail: advanced.resins@fr.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.fr

AXSON TECHNOLOGIES SPAIN, S.L.
C/Guardaagulles, 8 — P.I. Congost - 08520

Les Franqueses del Valles (Barcelona) - SPAIN
Phone: +34 93 225 16 20

Fax: +34 93 225 03 05

E-Mail: spain@axson.com

Website: www.sikaadvancedresins.es

AXSON ITALIA S.R.L.

Via Morandi 15

21047 Saronno (Va) — ITALY

Phone: +39 02 96 70 23 36

Fax: +39 02 96 70 23 69

E-Mail: axson@axson.it

Website: www.sikaadvancedresins.it

s/ ACRCZECHSR.O.
P 4 Zateckd 1899/25
| =4 3

SEH 43400 Most - CZECH REPUBLIC

Phone: +420 604 269 152
A E-Mail: info@axson.cz
BUILDING TRUST

Website: www.axson.cz

AXSON UK LTD

Unit 15 Studlands Park Ind. Estate

Newmarket Suffolk, CB8 7AU - UNITED KINGDOM
Phone: +44 1638 660 062

Fax: +44 1638 665 078

E-Mail: sales.uk@axson.com

Website: www.sikaadvancedresins.uk

SIKA AUTOMOTIVE SLOVAKIA S.R.O.
Tovarenska 49

953 01 Zlate Moravce - SLOVAKIA

Phone: +421 2 5727 29 33

Fax: +421 37 3000 087

E-Mail: SikaAdvancedResins@sk.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.com

SIKA ADVANCED RESINS US

30800 Stephenson Highway

Madison Heights, Michigan 48071 - USA
Phone: +1 248 588 2270

Fax: +1 248 616 7452

E-Mail: advanced.resins@us.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.us

SIKA AUTOMOTIVE EATON RAPIDS, INC.
1611 Hults Drive

Eaton Rapids, Michigan 48827 - USA
Phone: +1 517 663 81 91

Fax: +1 517 663 05 23

E-Mail: advanced.resins@us.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.us

SIKA AUTOMOTIVE MEXICO S.A. DE C.V.
Ignacio Ramirez #20 Despacho 202 Col.
Tabacalera C.P. 06030 CDMX - MEXICO
Phone: +52 55 5264 49 22

E-Mail: marketing@axson.com.mx
Website: www.sikaadvancedresins.mx

SIKA AUTOMOTIVE SHANGHAI CO. LTD.
N°53 Tai Gu Road

Wai Gao Qiao

Free Trade Zone, Pudong

200131 Shanghai - CHINA

Phone: +86 21 58 68 30 37

Fax: +86 21 58 68 26 01

E-Mail: marketing.china@axson.com
Website: www.sikaaxson.cn

Sika Ltd.

10 F, Shinagawa Intercity Tower B.
2-15-2 Konan, Minato-ku

Tokyo 108-6110 - JAPAN

Phone: +81 3 6433 2314

Fax: +81 3 6433 2102

E-Mail: advanced-resins@jp.sika.com
Website: www.jpn.sika.com

AXSON INDIA PVT. LTD.

Office n°8, Building Symphony C - 3rd Floor
Range Hills Road

Bhosale Nagar

Pune 411 020 - INDIA

Phone: +91 20 25560 710

Fax: +91 20 25560 712

E-Mail: info.india@axson.com

Website: www.sikaadvancedresins.in
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